
Produkt Datenblatt

Angaben zu Trocknungszeiten und maximaler Tintenaufnahme kann aufgrund der vielzahl von Kombinationen aus Printern, Tinten, Auflösungen und Druckqualitäten nicht 
gegeben werden. Wegen der großen Anzahl möglicher Einflüsse bei der Verarbeitung und Anwendung der o.g. Materialien, auf die wir keinen Einfluß haben, sind Eigentests 
vom Verwender selbst durchzuführen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Jede über die 
Produktgewährleistung bis zur Höhe des Produktwertes hinausgehende Haftung und Gewährleistung, sowie Schadenersatzansprüche sind ausgeschlossen.

EMBLEM
Solvent Photo Paper semiglossy

EMBLEM Solvent Photo Paper semiglossy			 
		
Matchcode:	 SOPPSG

Materialart:	 beidseitig PE-beschich-	
	 tetes Papier

Oberfläche:	 seidenglänzend

Farbe:	 weiss

Gewicht / Dicke:	 230g/m² / 230µ

Rollenbreiten:	 30" / 42" / 54" / 60"

Rollenlänge:	 30 Meter

BubbleJet Dye:	 nein
BubbleJet Pigment:	 nein
Piezo Dye:	 nein
Piezo Pigment:	 nein		
Piezo Öl:	 nein
Piezo Eco Solvent:	 ja
Piezo Solvent:	 ja				  

Schwer entflammbar nach:	 nein

Produktbeschreibung:

EMBLEM SOPPSG ist ein Papier mit wasserbeständiger 
Beschichtung für die Bedruckung mit Solvent- und Eco-
Solvent-Tinten.

Die Hauptanwendung für dieses Produkt ist die 
Erstellung von photorealistischen Drucken, Postern, 
PoS und Schildern für Innenanwendungen. Die 
Drucke zeichnen sich zudem durch eine gute 
Kratzbeständigkeit aus.

Die Trocknungseigenschaften der Drucke sind stark von 
den verwendeten Tintenmengen abhängig. Aufgrund 
der besonders guten Farbsättigung der speziellen 
Beschichtung, ist es möglich, mit deutlich reduzierten 
Tintenmengen hervorragende Druckergnisse bei opti-
mierten Trocknungszeiten zu erzielen. Beim Bedrucken 
der Folie von Rolle zu Rolle sollte die bedruckte Bahn 
bis zur endgültigen Trocknung möglichst rasch wieder 
entrollt und plan ausgelegt werden. Lösemittelreste, 
bedingt durch zu kurze Trockenzeiten, können beim 
Transport im gerollten Zustand zum Verkleben führen.

Vor der Lamination müssen die Drucke komplett 
getrocknet und ausgegast sein, da Lösemittelreste 
die Planlage, das Schrumpfverhalten, sowie die 
Verankerung des Laminats auf der Druckfolie negativ 
beeinflussen können.

Zur Vermeidung von Fingerabdrücken wird die 
Verwendung von Baumwollhandschuhen empfohlen.


